FICHA TECNICA
CARETA ELECTRONICA PARA SOLDAR

e Disenio ligero ajustable —_— j — j —_— j ALIMENTACION
e Proteccion contra rayos UV e IR - l - aim CELDA
e Sensores de arco independientes ' ko o4 SO I. AR
e Grado de oscurecimiento ajustable u,%gjggy | uﬂ'u;/;gUHA | SOLDADUR ‘ —

e Trabaja a temperaturas -5 C° a 55C°

ST-6-500-445-4

ST-6-500-445-4 ST-6-500-445-1
Area de visibilidad 92 x42 mm
Tamario de cartucho 110 x 90 x 10 mm
7 8 Sombra variable 09-13
6 % f T ‘l‘ Luminosidad DIN 4
L.n lm!m i Cambio de luminoso a oscuro 1/250000 s
ﬁ Cambio de oscuro a luminoso 01-1s
lf Control de sombra Variable
1-LCD 3.-Celda Solar Control de sensibilidad Ajustable
10 2.-Sensor  4.-Filtro UV/IR Fuente de alimentacion Celda solar + Bateria
Encendido y apagado Automatico
Sensores de arco 2
1.-Cuerpo del casco 6.-Placa protectora Temperatura de operacion -5°C ~ +55%
2.-Ajuste de la parte superior de la careta 7.-Panel solar Temperatura de almacenamiento -20°C ~ + 70°C
3.-Perilla de ajuste de la careta 8.-Placa fija Proteccion UV/IR DIN 16
4.-Perilla de ajuste de la distancia del angulo de la careta 9.-Tarjeta Bajo amperaje > 20 amps
5.-Ajuste del tono de sombra 10.-Filtro UV/IR Peso 480 g
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SMAW - COVERED ELECTRODES MIG - ( LIGHT) - MIG WITH LIGHT ALLOYS
MAGT METAL ARC WELDING PAC - PLASMA JET CUTTING

TIG- GAS TUNGSTEN ARC WELDING PAW - MICROPLASMA ARC WELDING
MIG - ( HEA/Y ) - MIG WITH HERY METALS
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